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ZKRATKY

CMS Systém sledovani stavu

CPU Centralni procesorova jednotka
FAT Tovarni ptejimaci zkouska

1/0 Vstup vystup

MCS Systém fizeni stroje

QCS Systém kontroly kvality

RMS Kvadraticky primér

ROI Oblast zajmu

WBS Systém detekce pretrhu

WIS Systém sledovani papiru
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UCEL
Ugelem této instrukce jeobecné specifikovat postup Tovarni prejimaci zkousky (FAT)

systému kontroly kvality (QCS), systému sledovani pretrhu (WBS), systému sledovani
papiru (WIS) a systému sledovani podminek (CMS).

Konkrétngjsi pokyny jsou uvedeny v dokumentu ,,Plan testovani systému kvality , ktery
bude pro kazdy projekt/smlouvu vytvoren samostatné dodavatelem systému jakosti.

OBECNE

Ugelem tovarni akcepta¢ni zkousky systému kvality (QCS, WBS, WIS nebo CMS) je
ovétit spravnost konfigurace systému kvality (software i hardware) ptfed ptipojenim
polniho zafizeni. Tim padem FAT pokryva vSechny programy, displeje, a I/O kazdého
oddéleni/podprocesu. FAT pro propojeni s jinymi systémy (jako je MCS) se provadi
podle stejnych zasad.

Systém kontroly kvality (QCS)

Systém kontroly kvality (QCS) se stara o méfeni a fizeni kvalitativnich parametri pasu
papiru v papirenském stroji. QCS ovlada natok, parni skiiil, koordinuje zmény rychlosti
a optimalizuje gramazni pirechody. Méteni typicky zahrnuté do QCS jsou naptiklad
tloustka nebo tfmen, gramdz, vlhkost, lesk, obsah plniva (popel), jas a barevné
vlastnosti.

SYSTEM DETEKCE PRETRHU (WBS)

Systém detekce pretrhu (WBS) je monitorovaci systém na bazi kamery pro detekci
pretrht pasu papiru a analyzu jejich pfi¢in. Systém obsahuje kamery a svétla pro
monitorovani pasu papiru.

Systém sledovani papiru (WIS)

Systém sledovani papiru (WIS) se pouziva pro detekci a identifikaci zavad papirového
pasu papirenského stroje. Systém obsahuje kamery a svétla pro monitorovani pasu
papiru.

Systém monitorovani stavu (CMS)

Systém monitorovani stavu (CMS) se pouZiva pro udrzbu strojil a zafizeni na zakladé
stavu. BéZici elektromotory generuji vibrace, které obsahuji mnoho informaci o jejich
stavu. CMS pomahé detekovat poruchy stroje.

PRIPRAVENOST NA FAT

Dodavatel musi dokoncit své vlastni zkouSky pred zahdjenim formalnich ptejimacich
zkousek (napf. tovarni piejimaci zkouska).

DOKUMENTACE

Dodavatel poskytne veSkerou souvisejici dokumentaci systému jakosti pro testovani.
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PROVEDENI FAT

Obecné

FAT se provadi tak, aby bylo zajisténo, Ze byla implementovana vSechna signalni
spojeni mezi I/O konektory a displeji, jakoz 1 programy a displeje. Rovnéz se zkousi
spojeni s jinymi systémy.

Rozhrani s cizimi systémy se zkousi ve spolupraci s ostatnimi dodavateli.

Dodavatel ptipoji cely systém (nebo pfislusné Casti systému) pomoci veskerého
skutecného vybaveni, stahne aplikac¢ni programy do systému a simuluje finalni instalaci
v tovarn€. Zkusebni systém musi byt stejny jako dodany systém.

Pted provedenim FAT, poskytne kupujici dodavateli systému kvality zkuSebni vzorky

Dodavatel navrhne pro systém plan zkouSek a harmonogram. Tento pldn by se mél
zabyvat nasledujicimi otazkami:

- Pokryti testu

- Metody simulace cizich systémut

- Ovéfeni vykonnosti

Dodavatel si vyhrazuje pottebné zkusebni ndstroje, multimetry atd. pro testovani.

Kupujici je svédkem a ucastni se zkousky celého systému simulujiciho findlni instalaci
v misté tovarny.

Tovarni piejimaci zkouska (FAT) se uskute¢ni v tovarné dodavatele nebo na misté
vzajemné dohodnutém béhem projektu.

Obsah FAT

Ptiklady jsou kontrolni body v této kapitole. Podrobnégjsi kontrolni seznam ptipravi
dodavatel systému kvality.

Systém kontroly kvality
FAT se déli na dvé ¢asti:
1. Kontrola hardwaru vyrabénych automatizacnich zatizeni:
- CPU skiin QCS, monitory, tiskarny
- Pfevodniky médii
- Sitfova aktivni zafizeni
- Ramy skeneru
- Meéfici hlavy
- Oznaceni soucasti

- Nahradni dily

2. Aplikace FAT pro ovéteni funkéniho provozu skeneru a senzorti

- Umisténi a zpétna vazba
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- Stranky udrzby senzorti

- Synchronizace

- Funkce pracovni stanice

- Uzivatelské rozhrani operatora

- Manipulace a displeje alarmu

- Displeje pro udrzbu

- Diagnostické informace ze skenerti
- Nastroje pro spravu informaci

- Sbér dat a trendy

5.2.2 Systém detekce pretrhu

FAT se dé€li na dvé ¢asti;

1.

Kontrola hardwaru vyrabénych automatizacnich zatizeni:
- Systémova skiint WBS, monitory

- Pfevodniky médii

- Sitova aktivni zafizeni

- Kamery

- Svétla

- Spojovaci skiiné

- Oznaleni soucasti

- Nahradni dily

Aplikace FAT pro ovéteni funkéniho provozu kamer a programt
- Vybér displeji v redlném case, jeden obrazek/Ctyti obrazky
- K dispozici jsou prestavky a dalsi akce

- Nastrance vybéru udalosti systém automaticky zobrazi miniatury z kazdé pozice
kamery

- Strénka pro analyzu udélosti obsahuje snadno pouZitelné funkce tizeni obrazu
- Nahled obrazku lze oznacit pro kazdou kameru

- Videoklipy Ize upravovat

- Digitalni zoom bez omezeni na vSech kamerach

- ROI (oblast z4jmu) lze nastavit pro kazdou kameru

- Simulace ptetrhu

- Shromazd’ovani udaji
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5.2.3 Systém sledovani papiru

FAT se dé€li na dvé casti;

1.

Kontrola hardwaru vyrabénych automatizacnich zatizeni:

Skiin systému WIS, monitory
Prevodniky médii

Sitova aktivni zafizeni
Ramecky kamery

Meéfici hlavy (kamery)

Svétla

Spojovaci skiin¢

Znacky WIS

Oznaceni soucasti

Néhradni dily

Aplikace FAT pro ovéteni funkéniho provozu kamer a markert

Stranka s mapou defekti je pfistupna

Historie mapy defektl na navijaku je piistupna
Detekce hran pasu papiru se vzorkem v plné Sifce
Defektni obrazy ve stupnich sedi (velikost a ostrost)
Kazda kamera zobrazuje vadu na mapé¢ defektt
Profily stfidavého svétla (napft. propust/odraz), které se navzajem neovliviiuji
Znacka déla kodové znacky a/nebo znacky defektt
vystup svételného majaku a sirény

Konfigurace 1/0 (1/0+Tacho)

Ttidy defektt

Sbér dat a trendy

5.2.4 Systém monitorovani stavu (CMS)

FAT se d€li na dvé cCasti;

1.

Kontrola hardwaru vyrabénych automatizacnich zatizeni:

Skt systému CMS, monitory
Ptevodniky médii

Sitova aktivni zafizeni
Snimace vibraci

Spojovaci skiiné
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- Oznaceni soucasti

- Nahradni dily

2. Aplikace FAT pro ovéieni funkéniho provozu senzort:
- Konfigurace I/0
- Snimace zrychleni
- Spoustéci senzory
- Snimace rychlosti RMS
- Dynamické tlakové senzory

- Bezdratové snimace vibraci a moduly

Zaznam testovani

Veskeré zkousky se zaznamendavaji podle vlastniho systému kontroly kvality
dodavatele. Toto bude nejprve dohodnuto s kupujicim.

Rizeni poruch a zmén

Chyby, pozadované zmény nebo dodatky musi byt zaznamenany.
PREJIMKA

Po vyplnéni FAT budou vyplnény a podepsany ptejimaci formuléie. Kontrolni seznamy
se stanou dodatky formuléit pro prejimku.



