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1	Všeobecné požadavky
Mazání musí plně respektovat ustanovení českých norem (ČSN), souvisejících předpisů, zákonů a vyhlášek v oblasti mazání.
Při provádění mazací služby je třeba dodržovat následující:
a) ČSN 75 3415	Ochrana vody před ropnými látkami. Objekty pro manipulaci s ropnými 	látkami a jejich skladování.
b) ČSN 75 3418	Ochrana povrchových a podzemních vod před znečištěním při 	dopravě ropy a ropných látek silničními vozidly.
c) ČSN 75 6551	Čištění odpadních vod s obsahem ropných látek. 

[bookmark: _Hlt432390636][bookmark: _Hlt34095993]2		Dokumentace
Dokumentace z oblasti mazání je před začátkem realizace požadována ve dvou písemných a jednom elektronickém vyhotovení pro připomínkové řízení. Po jeho skončení a zapracování eventuelních připomínek pak v pěti vyhotoveních dokumentace v definitivní podobě pro zákazníka k užívání. Dále bude kompletní dokumentace předána jedenkrát v elektronické podobě.
Při dojednání zvláštních smluvních podmínek mohou být zákazníkem požadovány i další druhy dokumentace. Seznam dokumentace v definitivní podobě dle požadavků zákazníka musí být znám od počátku smluvních vztahů.
Dodavatel musí respektovat následující požadavky zákazníka:
· dokumentace bude zhotovena pomocí PC. Ručně provedená dokumentace nebude přijata; druh CAD - systému musí být se souhlasem zákazníka předem stanoven
· dodavatel předá zákazníkovi seznam kompletní dokumentace v platném provedení
· všechna zařízení musí být vyznačena na technologickém schématu procesu
· dokumentace bude obsahovat výkresy strojních částí, u kterých budou vyznačena mazací místa
· u každého mazacího místa bude navržen olej nebo plastické mazivo
· oleje budou navrhovány dle klasifikace platných norem ISO a DIN (musí být uvedeny obě normy); může být i doporučen konkrétní typ oleje
· plastická maziva budou navrhována dle klasifikace plastických maziv podle ISO 6743/9 a podle DIN 51 502 (musí být uvedeny obě normy); může být doporučeno i konkrétní plastické mazivo
· 
ke každému mazacímu místu bude předán mazací plán, který bude mimo jiné obsahovat:
- specifikaci oleje nebo plastického maziva dle výše uvedených bodů
- doporučený domazávací interval
- v případě olejové náplně doporučenou dobu výměny oleje 
- minimální a maximální pracovní viskozitu oleje
- toleranci znečištění olejové náplně uvedenou dle ISO kódu
- toleranci olejové náplně na obsah vody uvedenou v ppm 

· dodavatel je povinen písemně zákazníka upozornit na možné doplňky k jednotlivým částem mazacího (hydraulického) systému, které je možné zahrnout do systému. V případě, že toto neučiní a zákazník si bude přát tyto doplňky realizovat, je dodavatel povinen toto učinit v co nejkratším možném termínu se slevou 30 % z účtované částky daného doplňku.
· seznam součástí mazacího (hydraulického) systému bude proveden na počítači; výběr počítačového SW bude předem odsouhlasen zákazníkem při úvodních jednáních; seznam součástí bude obsahovat níže uvedené informace:
- typ součásti
- popis funkce
- parametry
- umístění v systému
- výrobce
- katalogové číslo dle dodavatele
- katalogové číslo dle výrobce (pokud se neshoduje s katalogovým číslem 	dodavatele)

· výkres mazacího (hydraulického) systému musí obsahovat údaje o požadovaném průtoku a tlaku kapaliny
· všechny návrhy a protokoly budou předány kromě písemné formy i elektronicky zpracované (obdrží podnikový tribotechnik)

[bookmark: b3][bookmark: _Hlt432390626]
3		 Bezpečnostní opatření
Bezpečnostní opatření a prvky zajišťující bezpečnost musejí být součástí instalace. Operátoři a mechanici musejí být odpovídajícím způsobem ochráněni před nebezpečím úrazu nebo neočekávanou, případně nekontrolovatelnou funkcí zařízení, nebezpečím požáru a dalších možných vlivů zařízení.
3.1	Bezpečnost práce při ručním mazání
[bookmark: b4]Mazat zařízení za chodu dle harmonogramu je povoleno pouze v místech, kde může být zařízení mazáno bez přímého kontaktu s pohyblivými částmi stroje a kde je mazání za chodu vyžadováno výrobcem zařízení.
Zařízení, které z nějakého důvodu nelze zahrnout do mazacího harmonogramu nelze mazat bez výslovného souhlasu a za přítomnosti zodpovědného zástupce daného provozu, kde se zařízení nachází (směnový mistr, strojvedoucí, koordinátor).
Seznam zařízení, která nelze zahrnout do mazacího harmonogramu je součástí tohoto standardu (riziková místa).
Ve chvíli odstranění rizikového místa daného zařízení bude toto zařízení ze seznamu vyňato.
3.2 	Pracovní postup mazání
· Před začátkem práce se osoba pověřená mazáním (mazač) nahlásí na velínu daného provozu, kde informuje zodpovědnou osobu o místech, která by měla být mazána.
· Mazač zaznamená svůj příchod na provoz do denní knihy.
· Zodpovědná osoba provozu posoudí, zda místa určená k mazání nejsou vyjmuta z mazacího harmonogramu.
· Pokud místa určená k mazání nejsou zahrnuta v seznamu rizikových míst), může zodpovědná osoba povolit mazání v provoze.
· Pokud místa určená k mazání jsou zahrnuta v seznamu rizikových míst lze mazání výjimečně povolit jen na výslovný požadavek osoby pověřené vedoucím daného provozu a při splnění dalších podmínek:
· Pro mazání rizikových musí být vždy vydáno povolení práce s přesným určením mazacího místa.
· Při mazání musí být přítomna pověřená osoba po celou dobu mazání.
· Po dokončení mazání mazač oznámí dokončení úkolu na velínu daného provozu a odepíše se z denní knihy.



3.3 	Odstraňování rizikových míst
Společnost Mondi Štětí, a.s. zpracovala seznam rizikových míst a na jejich odstranění průběžně pracuje.
Jakmile budou riziková místa odstraňována, budou vyjímána ze seznamu rizikových míst a dále pak bude jejich mazání probíhat dle mazacího harmonogramu. 
[bookmark: _Hlt432390614][bookmark: _Hlt34095982]4 	Jakost
[bookmark: k4_1]
4.1	Jakost materiálů
· všechna zařízení a materiály musejí být navrženy pro kontinuální provoz 24 hodin denně
· všechny součásti a díly musejí být navrženy, vybrány a testovány pro kontinuální provoz 24 hodin denně v normálních provozních podmínkách
a)  výrobní prostory  	- 10 °C  až  + 40 °C
b)  balicí prostory  	- 10 °C  až  + 40 °C
· všechny části z oblasti elektro budou ošetřeny ve smyslu dílu 13 Standardu Mondi Packaging Paper Štětí a. s. - Elektro
· všechny montážně nutné zásahy do kovových konstrukcí (řezy, svary, spoje apod.) budou opracovány a protikorozně ošetřeny ve smyslu dílu 04 Standardu Mondi Packaging Paper Štětí a. s. - Protikorozní ochrana, část I

[bookmark: _Hlt441978335][bookmark: _Hlt34095977]4.2	Mechanická ochrana
· zařízení musejí být chráněna proti poškození při provozu za normálních podmínek, při čištění, manipulaci s výrobky a také možnými rekonstrukčními pracemi
· součástí každé nádrže s olejovou náplní musí být záchytná jímka, která je schopná pojmout 1,5 násobek konstrukčního objemu nádrže, aby nemohlo dojít k ekologické havárii

[bookmark: _Hlt441906915][bookmark: _Hlt441978311]4.3	Montáž a přístupnost
· všechna zařízení musejí být jasně viditelná a přístupná pro účely údržby a to z bezpečného místa, buď přímo z podlaží nebo z plošiny
· všechny součásti mazacího (hydraulického) systému musejí být navrženy tak, aby umožňovaly snadnou montáž a později i údržbu, bez dalšího zásahu do systému 
· 
mazací a hydraulický systém musí umožňovat odebírání vzorků provozního oleje za chodu stroje (upřesnění místa realizace podá v připomínkovém řízení k projektu podnikový tribotechnik)
· mazací a hydraulický systém musí být navržen tak, aby umožňoval by-pass filtraci olejové náplně pomocí mobilního filtračního zařízení za plného provozu strojního zařízení.

[bookmark: _Hlt441906911][bookmark: _Hlt34095971][bookmark: _Hlt441906841]4.4	Požadavky na nástroje a testovací zařízení
· všechny specielní nástroje a vybavení pro servis objednávaného zařízení jsou objednávány současně se zařízením
· specifické nástroje, přípravky nebo přístroje je třeba zakoupit v rámci projektu
· nezbytné počítačové a HW prostředky pro řízení a diagnostiku musejí být součástí projektu

[bookmark: _Hlt432390603]5		Kompatibilita
a) jednotlivé části zařízení musejí odpovídat technickým normám
b) musejí být použity pouze standardizované součásti

[bookmark: _Hlt432390592]6		Technické požadavky
[bookmark: k6_1][bookmark: _Hlt441906938]6.1	Druh maziva
· zákazník si vyhrazuje právo ovlivnit konkrétní druh oleje nebo plastického maziva, které bude pro dané strojní zařízení použité
· před zahájením prací na projektu musejí být známa a připravena plastická maziva včetně olejů, která se budou pro dané zařízení používat
· první náplň dodá po dohodě se zákazníkem dodavatel strojního zařízení
· první náplň bude součástí projektu
· garanční zkoušky daného strojního zařízení musejí probíhat s oleji a plastickými mazivy, které doporučuje výrobce strojního zařízení dle předané dokumentace
[bookmark: k6_2][bookmark: _Hlt494694076][bookmark: _Hlt441906927][bookmark: _Hlt34095965]
6.2	Čistota maziva
· plastické mazivo před použitím uchováváme pouze v originálních obalech a nikdy je nesmíme nechat otevřené nebo odkryté
· mazací nářadí, nádoby na mazivo, mazací lis atd. vyčistíme rozpouštědlem a před použitím řádně otřeme do sucha (škodlivý prach a částice z provozního prostředí se v mazivu rychle usazují)
· nikdy nenabíráme plastické mazivo ze sudu nebo z plechovky dřevěným míchadlem nebo špachtlí (hrozí nebezpečí znečištění plastického maziva)
· před domazáním ložiska nejdříve očistíme mazací hlavici a prostor okolo hlavice
· pro plastické mazivo použité k domazávání platí stejná pravidla z hlediska čistoty, jako pro originální mazivo
· před dodáním nového oleje do ložiskového uložení je nutné olej přefiltrovat

[bookmark: _Hlt441978321][bookmark: _Hlt441906950]6.3	Provádění mazání
· pro domazávání bude používán výhradně olej nebo plastické mazivo, které bylo použito při plnění
· olej i plastické mazivo používané pro domazávání musí být pouze od jednoho výrobce (nikdy nesmí být použito stejné mazivo od druhého výrobce - příklad Paramo Pardubice a Koramo Kolín)
· nikdy se nesmí mísit olej nebo plastické mazivo bez předešlého schválení podnikového tribotechnika 
· volbu vhodné náhrady za používané mazivo schvaluje podnikový tribotechnik
· o všech změnách ve způsobu mazání i používaném druhu maziva musí být napsán protokol, který bude ve třech vyhotoveních s platností originálu a rozdělen takto - 1x hlavní tribotechnik, 1x mechanik daného strojního zařízení a 1x firma provádějící mazací službu na daném strojním zařízení
· za čistotu při provádění mazací služby odpovídá provádějící
· při prokázání nedodržení některých bodů tohoto standardu se bude požadovat sleva z prováděných prací ve výši 30 % z ceny a bezplatné vyčištění systému včetně naplnění novou náplní
· pro likvidaci nebezpečných látek musí být na každé dílně, kde se pracuje s ropnými produkty, umístěny dva nepropustné kontejnery, které budou označeny podle druhu odpadu (běžné ropné produkty neobsahující nebezpečné látky a produkty obsahující nebezpečné látky jako chlorované uhlovodíky, PCB ...) - do nich se budou odkládat špinavé hadry z čištění strojních částí dle použitého ropného produktu a čisticího prostředku
· 
likvidaci opotřebených olejů může zabezpečovat pouze firma, která má oprávnění likvidovat nebezpečné odpady
· firma, která pro společnost zabezpečuje mazací činnost, je povinna dokladovat „Protokolem o nadměrné spotřebě maziva (úniku oleje)“, vystaveným na základě formuláře F – ST22CS – 1/1 tohoto Standardu, odchylku od plánované spotřeby maziva pro konkrétní zařízení (pro platnost protokolu musejí být vyplněny všechny jeho náležitosti)
· tento protokol bude vyhotoven ve třech provedeních s platností originálu a bude rozdělen takto: 1x podnikový tribotechnik, 1x servis manager a 1x firma zabezpečující na uvedeném zařízení mazací činnost
· rozbory olejových náplní se budou provádět pouze se souhlasem podnikového tribotechnika, který bude určovat, u kterých zařízení se budou provádět a v jakém rozsahu.

[bookmark: _Hlt34095960][bookmark: _Hlt441978300]6.4	Tribotechnická diagnostika
Pro zabezpečení bezporuchového chodu strojního zařízení je nutno u olejových náplní sledovat tyto parametry:

Převodový olej průmyslový
· kinematická viskozita při 40 °C
· přítomnost vody
· celkové nečistoty
· kód čistoty
· vzhled
· gravimetrie

Hydraulický olej
· kinematická viskozita při 40 °C	
· číslo kyselosti	
· celkové nečistoty	
· kód čistoty
· deemulgační charakteristika
· viskozitní index
· přítomnost vody
· vzhled
· gravimetrie


Turbínový olej
· kinematická viskozita při 40 °C
· číslo kyselosti
· celkové nečistoty
· kód čistoty
· deemulgační charakteristika
· přítomnost vody
· obsah antioxydantu pomocí IČ
· bod vzplanutí
· vzhled
· pěnivost
· gravimetrie

Převodový olej automobilový
· kinematická viskozita při 40 °C
· přítomnost vody
· celkové nečistoty	
· kód čistoty
· obsah fosforu
· obsah síry
· obsah železa
· obsah mědi
· urychlená koroze

Kompresorový olej
· kinematická viskozita při 40 °C
· číslo kyselosti
· celkové nečistoty
· kód čistoty
· přítomnost vody
· karbonizační zbytek
· bod vzplanutí
· obsah kovů
· vzhled
· gravimetrie


Oleje pro chladicí kompresory
· kinematická viskozita při 40 °C
· číslo kyselosti
· přítomnost vody
· celkové nečistoty
· kód čistoty
· bod tuhnutí 
· číslo zmýdelnění
· vzhled
· gravimetrie

6.5	Značení mazacích náplní 
Veškeré náplně maziv ve strojním zařízení nad 5 kg budou označeny štítkem, na kterém budou uvedeny následující údaje o mazivu


Olejové náplně
· Obchodní název maziva
· Datum plnění
· Objem náplně ( litr nebo kg )


Tukové náplně
· Obchodní název maziva

Ostatní údaje jako: domazávací interval , datum příští výměny, je zpracováván v mazacím plánu pod vedením Ing. Jiřího Píska ( Chvalis ) .
Technické a bezpečnostní listy jsou k dispozici na nákupním oddělení a Ing. Jiřího Píska.
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Odkazy na formuláře definované tímto dokumentem:


	identifikační znak
	název

	F – ST22CS/1 – 1/1
	Protokol o nadměrné spotřebě maziva
(úniku oleje)
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